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Expériences professionnelles 

Domaines de compétences 

Formations et Langues 

        
 
 

Compétences en Génie Industriel : Management de la Qualité (Kaizen, ISO 9001, 
Procédures),  Management de projet (GANTT, PERT), Gestion de la Production 
(Kanban, SMED, 5S, Flow shop, Job shop, auto-formation à la méthode 6Sigma), 
Gestion de la Maintenance (TPM), Sécurité et Environnement, Sûreté de 
fonctionnement (AMDEC). 
 
Compétences Informatiques :  
- Bureautique : suite Office. 
- Logiciels professionnels : ERP/PGI (Adonix), Simulation Industrielle (Arena). 
- Langages : SQL, C, Java 

 
Compétences relationnelles : bonne compétence en relations humaines et 
communication, expérience du travail en équipe. 

2007    Diplôme d’ingénieur en Génie Industriel et Informatique, Ecole 
Polytechnique Universitaire de Marseille, major de promotion. 

2004   DUT Génie Electrique et Informatique Industrielle, IUT1 de Grenoble. 
2002   Baccalauréat S mention Assez Bien au Lycée Des Eaux Claires, Grenoble. 
 
Anglais  Bonne compréhension orale, bon niveau à l’écrit (TOEIC : 725, décembre 

2006). 
     

Activités extraprofessionnelles, loisirs 
 
Animer un blog emploi sur les métiers du Génie Industriel :  
http://berthetj.blog.rhonealpesjob.com 
 

 

Ingénieur en Génie Industriel 
 

Port Autonome de Marseille 
(Sept. 2006 – Janv. 2007) 

 
 
 
 

Projets industriels 
(2004 – 2007) 

 
 
 

 
 
Laboratoire d’Automatique 

de Grenoble 
(Juin 2006 – Juil. 2006) 

 
 

Unilog, LogicaCMG 
Company 

(en CDI depuis Juil. 2007) 
        

 
- Chef de projet équipe de 5 personnes 
- Analyse risques industriels (Norme SEVESO, 

réglementations transports) 
- Propositions de solutions pour la réduction des risques 

 
 

- Mise en place d’une démarche qualité pour l’EPUM (ISO 
9001, modélisation de processus, workflow) 

- Pré-dimensionnement d’une ligne d’assemblage pour 
harnais d’Airbus A320 (modélisation, analyse de charges) 

- Réalisation d’un plan de maintenance pour une entreprise de 
film plastique (maintenances préventive et curative, TPM) 

 
 

- Etude de flux patients dans un service des Urgences 
- Modélisation des flux et optimisation 

 
 

- Travail pour SOITEC (semi-conducteur) 
- Maintien et évolution de la chaîne ERP (progiciel de gestion 

intégré) – MES (logiciel de suivi et contrôle de la 
production)  

 


